gesteigerte Produktausbeute
kilirzeste Stillstandzeiten
erhohte Auslastung/Kapazitat
hohe Flexibilitat

Einsatz

o Nahrungs- und Genufimittelindustrie
o kosmetische Industrie

e chemische Industrie

¢ pharmazeutische Industrie

Kosten

o kurzeste Amortisation

o geringste Produktverluste

e mMminimierte Spulung/Reinigung
e minimierte Entsorgung

Service

o umfangreiches Standardprogramm
e Fertigung in Deutschland

e Kkunden- u. prozessspezifische Konzepte
e eigene individuelle Sonderfertigung

Umwelt

o hohe Effizienz

o Vverbesserter Ausnutzungsgrad

« minimaler Bedarf an Frischwasser

« minimaler Ausstof} belasteter Abwasser




